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3 0  L a t  . . .
- Doświadczenia rynkowego
- Kompleksowych rozwiązań
- Innowacji technicznej
- Wsparcia projektowego
- Dostępności i Serwisu w całym kraju
- Współpracy z europejskimi leaderami armatury

AFT Sp. z. o.o. od ponad 30 lat specjalizuje się w doborze, produkcji i dostawach
zaworów odcinających, regulacyjnych i armatury do wszelkiego typu instalacji.
Uzupełniamy mechanizm doradztwem na etapie projektowania, nadzorem nad
montażem, uruchomieniem oraz opieką serwisową.
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Przepustnice miękko uszczelniana AFT-ECOV 
Przepustnica kołnierzowa AFT-ECOV2

Przepustnica typu LUG AFT-ECOV3

PRZEPUSTNICE MIĘKKOUSZCZELNIANE 
typoszereg AFT-ECOV

Zakres średnic: DN 20 – DN 1200 
Ciśnienie pracy do 16 bar 
Temperatura pracy od -40°C do +200°C 
Różne rodzaje uszczelnień: EPDM, EPDM HT, NBR, Viton 
100% szczelność w obu kierunkach 
Możliwość konfiguracji rozwiązań technicznych 
(takich jak: podwójne lub potrójne łożyskowanie)

PRZEPUSTNICE PODWÓJNIE KOŁNIERZOWE 
typoszereg AFT-ECOV2

Zakres średnic: DN 20 – DN 1200 
Ciśnienie pracy do 16 bar 
Temperatura pracy od -40°C do +200°C 
Różne rodzaje uszczelnień: EPDM, EPDM HT, NBR, Viton 
100% szczelność w obu kierunkach 
Możliwość konfiguracji rozwiązań technicznych 
(takich jak: podwójne lub potrójne łożyskowanie)
Możliwość zmiany kierunku obrotu i tym samym 
kierunku przepływu medium tłoczonego
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Zastawka kanałowa typoszereg AFT-ECOG 
Szandor typoszereg AFT-ECOG3

Klapa zwrotna typoszereg AFT-ECOS 
Klapa zwrotna motylkowa typoszereg AFT-ECOS2

PRZEPUSTNICE Z KORPUSEM TYPU LUG
typoszereg AFT-ECOV3

Zakres średnic: DN 20 – DN 800 
Ciśnienie pracy do 16 bar 
Temperatura pracy od -40°C do +200°C 
Różne rodzaje uszczelnień: EPDM, EPDM HT, NBR, Viton 
Możliwość wykonania dowolnego owiercenia kołnierzy 
100% szczelność w obu kierunkach 
Możliwość zabudowy w dowolnym położeniu na instalacji

0�ZASTAWKI NAŚCIENNE oraz KANAŁOWE 
typoszereg AFT-ECOG oraz AFT-ECOG2

Ciśnienie pracy do 8 metrów słupa wody 
Temperatura pracy od -50°C do +90°C 
2-stronne lub 3-stronne kotwienie prowadnic
Możliwość wmurowania konstrukcji lub połączenia
kołnierzowego na kanale
Konstrukcja ze specjalnymi ślizgami bocznymi
uniemożliwiająca zapiekanie się przy rzadkich cyklach pracy
Szerokość zabudowy dostosowana do potrzeb projektu
Lekkie konstrukcje spawano-gięte
Pełnoprzelotowa konstrukcja, bez martwych stref

KLAPY ZWROTNE 
typoszereg ECOS oraz ECOS2

Zakres średnic: DN 20 – DN 800 
Ciśnienie pracy do 16 bar 
Temperatura pracy od -40°C do +200°C 
Prosta, wąska zabudowa o niskiej masie 
Zintegrowana uszczelka kołnierzowa

SZANDORY 
typoszereg AFT-ECOG3

Ciśnienie pracy do 8 metrów słupa wody 
Temperatura pracy od -50°C do +90°C 
2-stronne lub 3-stronne kotwienie prowadnic
Możliwość wmurowania konstrukcji lub połączenia
kołnierzowego na kanale
Wszystkie elementy wykonywane z wysokiej jakości
stali nierdzewnych
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Energia

Wybrane referencje w Polsce

Woda i Ścieki

Żywność

Chemia
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AFT Sp. z o.o. wyznacza sobie coraz bardziej ambitne cele i dąży do sprzedaży armatury najwyższej jakości. 
Przez ponad 20 lat działalności firmy w obszarze pomp ślimakowych zbudowaliśmy doświadczenie, które 
umożliwiło nam wprowadzenie na rynek własnej marki pomp „AFT NOVAROTORS”.

NovaRotors Srl jest wiodącym producentem pomp ślimakowych na rynku włoskim, który posiada wieloletnią 
praktykę w produkcji pomp, własny zespół konstruktorów oraz szerokie zaplecze produkcyjne. Szeroka oferta 
pomp AFT NOVAROTORS w połączeniu z naszym doświadczeniem w doradztwie technicznym umożliwia w 
sposób kompleksowy sprostać wymaganiom każdej instalacji. Pompy AFT NOVAROTORS to zarówno indywidu-
alne rozwiązania jak i sprawdzone, produkowane seryjnie urządzenia do typowych zastosowań. Oferowane 
pompy i maceratory gwarantują wysoką jakość przy bardzo korzystnej cenie zakupu nowego urządzenia oraz 
zapewniają niskie koszty eksplantacji. AFT posiada stały dostęp do części zamiennych, co umożliwia sprawną 
obsługę posprzedażną, serwis oraz konserwację wykonywaną przez wykwalifikowany zespół serwisowy AFT.

��AFT by NOVA ROTORS



Pompa typoszereg DN
Pompa typoszereg JN

Pompa typoszereg DV
Pompa typoszereg DH

POMPY PRZEMYSŁOWE

Seria przemysłowa stanowi podstawę serii pomp 
AFT NovaRotors. Solidne odlewane korpusy, również 
w wersji ze stali nierdzewnej, z oknami inspekcyjnymi, 
sprawiają, że jest to idealny produkt do najtrudniejszych 
zastosowań.

POMPY ŚLIMAKOWE STANDARDOWE
typoszereg DN oraz JN

Wydajność: 30l/h – 500 m3/h
Ciśnienie do 48 bar
Montowane pionowo lub poziomo
Możliwość obrotu króćca ssącego i dostosowanie do
istniejących instalacji
Prawie bez pulsacyjne, równomierne tłoczenie
Możliwość zmiany kierunku obrotu i tym samym 
kierunku przepływu medium tłoczonego



Pompa typoszereg DXO
Pompa typoszereg DXC

Pompa typoszereg DV
Macerator typoszereg TG

POMPY HIGIENICZNE

Seria pomp sanitarnych jest idealnym rozwiązaniem 
dla przemysłu spożywczego, farmaceutycznego, 
chemicznego oraz kosmetycznego. W pełni                
higieniczna, zgodna ze standardami EHEDG i 3A, 
zapewni maksymalny poziom czystości. Zarówno 
elementy mające kontakt z produktem jak i przełęcz 
oraz podstawa są wykonane ze stali nierdzewnej 
304. 

��POMPY ŚLIMAKOWE Z LEJEM ZASYPOWYM
typoszereg DH oraz JH 

Wydajność: 50 l/h – 500 m3/h
Ciśnienie do 36 bar
Tłoczenie produktów o dużej lepkości i stałej konsystencji
Możliwość dopasowania leja zasypowego wg indywidualnych 
wymagań
Skok i średnica śruby podającej są dopasowane do 
warunków pracy
Możliwość wykonania różnych wariacji pomp takich jak: 
ze zintegrowanym wózkiem, zabudowany lej z wałkiem 
łamacza, z wbudowanym ślimakiem podającym

MACERATORY
typoszereg TG

Natężenie przepływu 1 m3/h – 200 m3/h
Standardowo dwa okna rewizyjne
Noże rozdrabniające na dwóch niezależnych wałach
Łatwy dostęp do wnętrza komory tnącej

POMPY ŚLIMAKOWE MONOBLOKOWE
typoszereg DXO oraz DXC 

Wydajność: 30l/h – 500 m3/h
Ciśnienie do 48 bar
Montowane pionowo lub poziomo
Możliwość obrotu króćca ssącego i dostosowanie 
do istniejących instalacji
Złącza sworzniowe otwartej konstrukcji dla mediów 
smarujących oraz zamkniętej konstrukcji dla mediów          
o gorszych właściwościach smarnych
Całkowicie wolne od martwych stref
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