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Opistechniczny

Awaryjne napedy szybkiego przesterowania
(QA) zabudowane na armaturze przemystowej
stuzg do odcinania i/ lub regulacji przeptywu
medium (powietrza lub gazéw procesowych)
oraz do awaryjnego otwarcia/zamkniecia
przeptywu medium w instalacjach takich jak
odsiarczanie  spalin, odpylanie  piecow,
utylizacja gazéw SOg; SOs3; NOxy;
odprawadzanie spalin w hutach szkta, hutach
miedzi, cynku, otowiu, cementowniach.

Spetniajac powyzsze funkcje awaryjny naped
szybkiego przesterowania (QA) zabudowany na
armaturze przemystowej zapewnia odpowiednig
ochrong elementéow sktadowych instalagji
procesowej przed nadmiernym  wzrostem
cisnienialub temperatury, ktory mogioby je
uszkodzi¢, wszedzie tam gdzie z uwagi na
zaktécenie procesu technologicznego nastepuje
wzrost cisnienia lub temperatury i wymagane
jest szybkie otwarcie armatury.

Wiasciwosci produktu

Typoszereg
Oznaczenie Moment [Nm]
QA-4000 4000
QA-7000 7000
QA-9000 9000
QA-12000 12000
QA-16000 16000

(wieksze momenty na zapytanie)

Podtaczenie napedu
- zgodne z ISO 5211
- zintegrowane z kostrukcjg armatury
- indywidualne wg wymogow odbiorcy

Realizowane funkcje

normalna praca

- praca otwodrz-zamknij

- praca regulacyjna

w przypadku braku zasilania

- awaryjne reczne przesterowanie armatury

- awaryjne szybkie otwarcie/zamknigcie armatury

Pozycjepracyprzepustnicy z napedem (QA)
- wat poziomo
- wat pionowo

Czas przesterowania
normalna praca

- >40 sekund
awaryjna praca

- od 5 sekund

Temperatura pracy
- 0d -20 °C do +80 °C

Napiecie zasilania elektrycznej jednostki napedowej

- 3 fazowe 380-460 V 50-60Hz

Napiecie zasilania elektromagnesu jednostki napedowej

- 24VDC
- 110 vDC

www.aft.pl




afFk

Elementy sktadowe awaryjnego napedu szybkiego przesterowania armatury
przemystowej (QA)

Zespot sktada sie z sitownika elektrycznego 1 potgczonego kolejno z: srubg pociggowg 2, sprzegtem
elektromagnetycznym 3 zawierajgcym plyte prowadzaca 4, elementem sprzegajgcym 5, trzpieniem
prowadzacym 6, elementem posrednim 7, ciegtem 8, dzwignig 9 i przytgczem armatury 10,
przekazujacym naped na armature. Elementem zespotu odpowiedzialnym za szybkie przesterowanie
klapy, jest pakiet sprezyn Srubowych 11 osadzonych w prowadnicach 12, stanowigcych elementy
korpusu zespotu 13. Zespot posiada rowniez prowadnice 14 elektromagnesu i ptyty prowadzacej 4,
osadzonej na tozyskowanych rolkach 15 w tych prowadnicach. Element sprzegajacy 5 przekazuje
naped od sprzegta do trzpienia prowadzgcego 6, z ktérym potgczone sg za posrednictwem tgcznika 16
konce sprezyn srubowych 11. Przeciwlegte konce sprezyn zamocowane sg do korpusu zespotu.
Trzpien prowadzgcy za posrednictwem elementu posredniego 7, ciegta 8, dzwigni 9 i przylgcza
armatury 10 potgczony jest z armatura. Trzpien prowadzgcy potgczony jest z hamulcem hydraulicznym
17. Zespot wyposazony jest w awaryjne kétko reczne 18.
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Uktad awaryjnego przesterowania armatury przemystowej — przekroj poprzeczny zespotu

1 — sitownik elektryczny, 10 — przytgcze armatury,

2 — $ruba pociggowa, 11 — sprezyna srubowa,

3 — sprzegto elektromagnetyczne, 12 — prowadnica,

4 — ptyta prowadzaca, 13 — korpus zespotu,

5 — element sprzegajacy, 14 — prowadnica,

6 — trzpien prowadzacy, 15 —rolka,

7 — element posredni, 16 —fgcznik,

8 — ciegto, 17 — hamulec hydrauliczny,
9 — dzwignia, 18 — awaryjne kotko reczne.

www.aft.pl
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Opis dziatania awaryjnego napedu szybkiego przesterowania armatury
przemystowej

Normalna praca

Przesterowanie armatury dokonuje sie za pomocg sitownika elektrycznego potgczonego za posrednictwem napedu
Srubowego, sprzegta elektromagnetycznego, trzpienia prowadzgcego, uktadu ciegnowo-dzwigniowego potaczonego
z watem/watami armatury. Podczas zamykania/ otwierania armatury sitownik elektryczny przekazuje moment
obrotowy na naped sSrubowy, ktéry zamienia ruch obrotowy na ruch liniowy kolejnych elementéw sktadowych
zespotu napedowego. Przy sprzegnietym sprzegle elektromagnetycznym ruch liniowy poprzez uktad ciggnowo-
dzwigniowy zamieniany jest na ruch obrotowy przesterowujacy armature w czasie powyzej 40 sekund lub diuzej (w
zaleznosci od zastosowanej wielkosci armatury oraz predkosci obrotowej sitownika elektrycznego.

Praca awaryjna reczna

Przesterowanie armatury dokonuje sie za pomocg pokretta sitownika elektrycznego potaczonego za posrednictwem
napedu Srubowego, sprzegta elektromagnetycznego, trzpienia prowadzacego, uktadu ciegnowo-dzwigniowego
potgczonego z watem/watami armatury. Podczas zamykania/ otwierania armatury sitownik elektryczny przekazuje
moment obrotowy na naped s$rubowy, ktéry zamienia ruch obrotowy na ruch liniowy kolejnych elementéw
skltadowych zespotu napedowego. Po sprzegnieciu sprzegta elektromagnetycznego specjalnymi klamrami ruch
liniowy poprzez uktad ciegnowo-dzwigniowy zamieniany jest na ruch obrotowy przesterowujgcy armature.

Praca awaryjna

Podczas zamykania armatury sprezyna/sprezyny sg napinane. W sprezynie/sprezynach akumulowana jest energia
potrzebna do szybkiego wprawienia w ruch ukfadu ciegtowo — dzwigniowego. W przypadku koniecznosci awaryjnego
szybkiego otwarcia armatury zasilanie zesprzegta elektromagnetycznego jest zdjete i nastepuje jedo rozsprzeglenie
w wyniku czego napiete sprezyny wprawiajg trzpien prowadzacy w szybki ruch liniowy, ktéry poprzez uktad
ciegnowo-dzwigniowy zamieniany jest na ruch obrotowy przesterowujacy armature. Wspétpracujacy z uktadem
ttumik hydrauliczny zmniejsza energie kinetyczng armatury oraz elementéw uktadu awaryjnego napedu szybkiego
przesterowania (QA). Zastosowany ttumik hydrauliczny pozwala na precyzyjne nastawiania czasu awaryjnego
otwarcia armatury.

Jezeli armatura ma zosta¢ ponownie zamknigta, naped elektryczny przemieszcza sprzegto elektromagnetyczne za
pomocg wrzeciona. Po podtaczeniu sprzegta elektromagnetycznego do zrédia napiecia mozna sterowa¢ armaturg
na,,zamknij".

Przykiadowe zastosowanie

Przepustnica AFT-DV-T-9600-QA z napedami Przepustnica AFT-LDV-T-7000x7500-QA z
awaryjnymi (QA) w Kozienicach napedami awaryjnymi (QA) w Befchatowie

AFT Sp.zo.o.
ul.Naramowicka76
61-622 Poznan-PL
tel. +48 618205145
fax +48 618206959
info@aft.pl
www.aft.pl
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AFT Sp.zo.0. nie ponosi odpowiedzialnosci zamozliwe btedy w katalogach, broszurach i innych materiatach drukowanych.
AFT Sp.zo.0. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian wproduktach bez uprzedzania.
Wszystkie znaki towarowe w tym materiale sg wtasno$cig AFT Sp.zo.o. Wszystkie prawa zastrzezone.



