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Opistechniczny

Zasuwy nozowe typu AFT-GDV | AFT-GDV-T stuzg
do odcinania i/lub regulacji przeptywu gazow

procesowych).

Majg one zastosowanie miedzy innymi dla
instalacji odsiarczania spalin, odpylania piecow,
utylizacji gazéw SOz, SOs, NOx, odprowadzania
spalin w hutach szkta, hutach miedzi, cynku,

otowiu,
cementowniach, itp

S3 to konstrukcje spawane lub monolityczne, néz
moze by¢ pojedynczy lub tandemowy dla wers;ji

100% szczelnej.

Dla specjalnych wykonan wysokotemperaturowych
stosuje sie wylozenie wewnetrzne

wymogow odbiorcy.

korpus wg

Witasciwosci produktu

Zakres srednic
DN100-DN6000

100x100 — 6000x6000 mm
(wieksze wymiary na zapytanie)

Przytacze do rurociggu

- kotnierzowe wg DIN 24154

- kotnierzowe wg PN6, PN10, PN16
(wg EN1092-1)

- indywidualne wg wymogow odbiorcy
(ANSI/GOST/INNE)

- korpus z koncéwkami do wspawania

Cisnienie projektowe
< 0,5 bar

Zakres temperatury

-20°C do +750°C lub

wg wymogow odbiorcy

(maks. temperatura pracy do 1100°C)

Podtaczenie napedu

- zgodne z ISO 5211

- indywidualne wg wymogow odbiorcy
(przystosowane dlanapedow liniowych oraz
napedow z dzwigniami sterujgcymi)

Uszczelnienie ditawnicy
- grafitowe

(innewzaleznosciod medium itemperatury)
- z doszczelnieniem powietrznym

Pozycje pracy zasuwy

- néz poziomo

- néz pionowy

- n6z pod okreslonym kgtem

Materialy*
Temperatura
do 370°C od 370°C do 450°C od 450°C do 550°C od 550°C do 750°C

Korpus S235JR lub S355JR P265GH 16Mo3 X15CrNiSi20-12 (1.4828)

X5CrNi18-10 (1.4301) X5CrNi18-10 (1.4301) X15CrNiSi20-12 (1.4828) 253 MA (1.4835)
Tarcza S235JR lub S355JR P265GH 16Mo3 X15CrNiSi20-12 (1.4828)

X5CrNi18-10 (1.4301) X5CrNi18-10 (1.4301) X15CrNiSi20-12 (1.4828) 253 MA (1.4835)
Watki X20Cr13 (1.4021) X20Cr13 (1.4021) X15CrNiSi20-12 (1.4828) X15CrNiSi20-12 (1.4828)

Uszczelnienie

grafitowe

grafitowe

grafitowe

grafitowe

www.aft.pl

* - wykonanie standardowe

Ostateczne wykonanie materiatowe uzaleznione od konkretnego medium, parametrow pracy oraz wymagan klienta.

Dla specjalnych wykonan wysokotemperaturowych stosuje sie wytozenie wewnetrzne korpusu (kompozyty szamotowe)
wg wymogow odbiorcy. W celu uzyskania wysokiej odpornosci antykorozyjnej w uzasadnionych przypadkach stosuje sie
technologie , obktadania” tarcz wysokostopowa blachg stalowg o wysokich wtasnosciach antykorozyjnych, a zarazem
wysokiej odpornosci temperaturowe;j.
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Napedy zasuw i wyposazenie

Dzwignia reczna
Wyposazenie:
Skalaiblokada pozycjinoza

Reczna przektadnia slimakowa
Wyposazenie:

wytgczniki krancowe
elektromechanicznelubindukcyjne lub AS-i

Pneumatyczne dwustronnego lub

jednostronnego dziatania

(napedy liniowe)

Wyposazenie:

- zawor pilotowy elektromagnetyczny

- wytgczniki krancowe elektromechaniczne
lub indukcyjne

- pozycjoner elektropneumatyczny 4-20 mA
lub pneumatyczny

- osprzetpod system AS-i, PROFIBUS,HART

Elektryczne zamknij/otwérz lub regulacyjne
Wyposazenie:

- wytgcznikikrancowe imomentowe

- nadajnik potozenia 4-20mA

- pozycjoner

- modutsterowanialokalnego

- osprzetpod systemy PROFIBUS, HART, itp.

Realizowane funkcje awaryjne (opcje)
W przypadku zaniku ci$nienia powietrza
sterujgcego zasuwa:

- zamyka sig

- otwiera sig

- pozostaje w ostatnim potozeniu

W przypadku zaniku napiecia sterujgcego
przepustnica:

- zamyka sie

- otwiera sig

- pozostaje w ostatnim potozeniu
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AFT Sp. z 0.0. nie ponosi odpowiedzialno$ci za mozliwe btedy w katalogach, broszurachiinnych materiatach drukowanych.
AFT Sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w produktach bez uprzedzania.
Wszystkie znaki towarowe w tym materiale sg wtasnoscig AFT Sp. z 0.0. Wszystkie prawa zastrzezone.





