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Opis techniczny

Przepustnice typu AFT-DV stuzg do odcinania

i/lub regulacji przeptywu medium (powietrza

i gazdw procesowych).

Maja one zastosowanie miedzy innymi dla instalacji
odsiarczania spalin, odpylania piecow, utylizacji
gazéw SO,, SO,, NO,, odprowadzania spalin

w hutach szkta, hutach miedzi, cynku, ofowiu,
cementowniach, itp.

Sa to konstrukcje spawane, tarcze moga by¢
spawane na state z watkami lub potgczone
roztgcznie za pomoca kotkdw (tarcze wymienne).

Dla specjalnych wykonan wysokotemperaturowych
stosuje sie wytozenie wewnetrzne korpusu
(kompozyty szamotowe) wg wymogdéw odbiorcy.

Witasciwosci produktu

Zakres srednic
DN100 — DN4000
(wieksze wymiary na zapytanie)

Przytacze do rurociagu

- kotnierzowe wg DIN 24154

- kotnierzowe wg PN6, PN10, PN16
(wg EN1092-1)

- indywidualne wg wymogow odbiorcy
(ANSI / GOST / INNE)

- korpus z koncéwkami do wspawania

Cisnienie projektowe
< 0,5 bar

Zakres temperatury

-20°C do +750°C lub

wg wymogow odbiorcy

(maks. temperatura pracy do 1100°C)

Podtaczenie napedu

- zgodne z ISO 5211

- indywidualne wg wymogow odbiorcy
(przystosowane dla napeddw liniowych oraz
napedow z dzwigniami sterujgcymi)

Uszczelnienie dtawnicy
- grafitowe

(inne w zaleznosci od medium i temperatury)
- z doszczelnieniem powietrznym

Pozycje pracy przepustnicy
- wat poziomo

- wat pionowo

- wat pod okreslonym katem

Szczelnosé geometryczna wg zastosowanego rozwigzania konstrukcyjnego

Szczelno$¢ geometryczna
>95%

Szczelnos¢ geometryczna
>99%

(uszczelnienie migkkie)
Uzyskanie wigkszej
szczelnosci poprzez
zastosowanie specialnej
profilowanej tasmy,
montowanej na
ograniczniku, badz
profilu uszczelniajgcego,
montowanego
bezposrednio

na tarczy

Szczelnos¢ geometryczna
>98%

Szczelnosé geometryczna
>99%

(uszczelnienie lamelowe)
Uzyskanie wiekszej
szczelnosci poprzez
uszczelnienie metalowe
wykonane ze stali
wysokostopowej

0 wysokich wtasnosciach
sprezystych,
antykorozyjnych

i wysokiej odpornosci na
temperature
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Wersja kotnierzowa Wersja do wspawania
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@G — Srednica zewnetrzna
rury i grubosc scianki
wg zamowienia
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[mm] [mm] - [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] - [mm] [mm] [mm] [mm]
100 210 170 4 18 290 390 150 100 220 180 8 18 300 400 150
150 265 225 8 18 315 415 150 150 285 240 8 22 325 425 150
200 320 280 8 18 340 440 150 200 340 295 8 22 350 450 150
250 375 335 12 18 366 466 150 250 395 350 12 22 376 476 150
300 440 395 12 22 398 498 150 300 445 400 12 22 422 533 150
350 490 445 12 22 450 550 150 350 505 460 16 22 433 533 150
400 540 495 16 22 450 550 150 400 565 515 16 26 462 562 150
450 595 550 16 22 478 578 150 450 615 565 20 26 488 588 150
500 645 600 20 22 502 602 200 500 670 620 20 26 515 615 200
600 755 705 20 26 610 710 200 600 780 725 20 30 570 670 200
700 860 810 24 26 610 710 200 700 895 840 24 30 628 728 200
800 975 920 24 30 678 768 200 800 1015 950 24 33 805 895 250
900 1075 | 1020 24 30 728 818 250 900 1115 | 1050 28 33 748 838 250
1000 1175 | 1120 28 30 778 868 250 1000 1230 | 1160 28 33 748 838 250
1200 1405 | 1340 32 33 1022 | 1112 250 1200 1455 | 1380 32 39 918 1008 250
1400 1630 | 1560 36 36 1025 | 1095 300 1400 1675 | 1590 36 42 1048 | 1118 300
1600 1830 | 1760 40 36 1125 | 1195 300 1600 1915 | 1820 40 48 1168 | 1238 300
1800 2045 | 1970 44 39 1252 | 1302 300 1800 2115 | 2020 44 48 1288 | 1338 300
2000 2265 | 2180 48 42 1462 | 1562 300 2000 2325 | 2230 48 48 1492 | 1592 300

_ Przepustnice AFT-DV o innych wymiarach (owiercenia,

oA 2B N ac Do) E0) = s;grpkgsa zabudowy, Srednicy nomnalnej, temperatgry,
ol | fomi B wml || ) || mod | o cisnienia) wykonywane na zapytanie wg wymogow klienta.
100 162 139 4 10 266 366 150
150 202 191 8 12 201 391 150 (*) Wymiar moze ulec zmianie w zaleznosci od temperatury
200 273 241 8 12 316 416 150 medium — koniecznos$¢ odsuniecia napedu z uwagi na
250 323 202 8 12 340 440 150 zastosowanie separatora temperatury lub potaczenia
300 383 349 8 12 370 470 150 roztgcznego na watku z napedem.
315 398 366 8 12 380 480 160
355 438 405 8 12 400 500 150 Dla DN nie ujetych w tabeli wymiary na zapytanie.
400 484 448 12 12 422 522 150
450 534 497 12 12 448 548 150
500 584 551 12 12 472 572 200
600 705 665 16 14 532 632 200
630 734 698 16 14 547 647 200
710 814 775 16 14 587 687 200
800 904 861 24 14 642 732 200
900 1004 958 24 14 692 782 250
1000 1105 1067 24 14 742 832 250
1120 1245 1200 32 18 812 902 250
1250 1375 1337 32 18 897 967 250
1400 1525 1475 32 18 972 1042 300
1600 1725 1675 40 18 1072 1142 300
1800 1925 1875 40 18 1192 1242 300
2000 2125 | 2005 40 18 1330 | 1430 300
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Materiaty*
Temperatura
do 370°C od 370°C do 450°C od 450°C do 550°C od 550°C do 750°C

Korpus S235JR lub S355JR P265GH 16Mo3 X15CrNiSi20-12 (1.4828)

X5CrNi18-10 (1.4301) X5CrNi18-10 (1.4301) X15CrNiSi20-12 (1.4828) 253 MA (1.4835)
Tarcza S235JR lub S355JR P265GH 16Mo3 X15CrNiSi20-12 (1.4828)

X5CrNi18-10 (1.4301) X5CrNi18-10 (1.4301) X15CrNiSi20-12 (1.4828) 253 MA (1.4835)
Watki X20Cr13 (1.4021) X20Cr13 (1.4021) X15CrNiSi20-12 (1.4828) X15CrNiSi20-12 (1.4828)

Uszczelnienie

grafitowe

grafitowe

grafitowe

grafitowe

AFT Sp. zo.o.

ul. Zielna 1

62-002 Suchy Las - PL
tel. +48 61 820 51 45
fax +48 61 820 69 59
info@aft.pl

www.aft.pl

* - wykonanie standardowe

Ostateczne wykonanie materiatowe uzaleznione od konkretnego medium, parametrow pracy oraz wymagan klienta.

Dla specjalnych wykonan wysokotemperaturowych stosuje sie wytozenie wewnetrzne korpusu (kompozyty szamotowe)
wg wymogdw odbiorcy. W celu uzyskania wysokiej odpornosci antykorozyjnej w uzasadnionych przypadkach stosuije sie
technologie ,obkfadania” tarcz wysokostopowa blachg stalowg o wysokich wtasnosciach antykorozyjnych, a zarazem

wysokiej odpornosci temperaturowe;.

Napedy przepustnic i wyposazenie

Dzwignia reczna
Wyposazenie:
Skala i blokada pozycji tarczy

Reczna przektadnia slimakowa
Wyposazenie:

wytaczniki kraricowe

elektromechaniczne lub indukcyjne lub AS-i

Pneumatyczne dwustronnego lub

jednostronnego dziatania

(napedy éwier¢ obrotowe, liniowe)
Wyposazenie:

- zawor pilotowy elektromagnetyczny

- wytaczniki krancowe elektromechaniczne
lub indukcyjne

- pozycjoner elektropneumatyczny 4-20 mA
lub pneumatyczny

- osprzet pod system AS-i, PROFIBUS, HART

Elektryczne zamknij/otwoérz lub regulacyjne
Wyposazenie:

- wytaczniki krancowe i momentowe

- nadajnik potozenia 4-20mA

- pozycjoner

- modut sterowania lokalnego

- osprzet pod systemy PROFIBUS, HART, itp.

Realizowane funkcje awaryjne (opcje)
W przypadku zaniku cisnienia powietrza
sterujgcego przepustnica:

- zamyka sie

- otwiera sig

- pozostaje w ostatnim potozeniu

W przypadku zaniku napiecia sterujacego
przepustnica:

- zamyka sie

- otwiera sig

- pozostaje w ostatnim potozeniu

Wykonanie specjalne

- napedy faricuchowe reczne

- pneumatyczne sitowniki liniowe

- uktady napedowe wyposazone w napedy
elektryczne, sprzegta elektromagnetyczne i ttumiki
hydrauliczne (szybkie zamkniecie lub otwarcie
przepustnicy dla standw awaryjnych pracy)

- uktady przeniesienia napedu (przedtuzki katowe)
dla nietypowych zastosowan
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AFT Sp. z 0.0. nie ponosi odpowiedzialnosci za mozliwe btedy w katalogach, broszurach i innych materiatach drukowanych.
AFT Sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w produktach bez uprzedzania.
Wszystkie znaki towarowe w tym materiale sg wtasnoscig AFT Sp. z 0.0. Wszystkie prawa zastrzezone.






